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NACI SYSTEMY

FREZOVANI DESTICKAMI

S POZITIVNI GEOMETRIi BRITU

Nemecka firma AVANTEC, vyrobce frézovacich nastrojd, je vyjimeéna
zejmeéna tim, ze vSechny pouzivané britové destiCky jsou pozitivni
a vybrusované. To s sebou prinasi mékky a mimoradné Kklidny rez.

ily, které vzniknou béhem fezného
S procesu jsou mensi a znamenaji

i mensi zatizeni stroje s mensim
opotfebenim jeho ¢asti. Obrabéni labilnich
dild je proto bezpec¢néjsi, i nastroje s velkym
menaji mensi opotrebeni vietena a vodicich
ploch stroje. Kromé toho snizuji hodnotu
potfebného prikonu.

Faktory uspéchu

Uspéch frézovacich nastrojti AVANTEC
tkvi v perfektni kombinaci vice faktord.
Minimalni Celni i obvodové hazeni nastrojd
znamena vySSi presnost obrabéni a stabilni
proces. To pfinasi vysokou kvalitu obrobe-
né plochy, nizsi hluénost béhem obrabéni,
nizsi vyvin tepla, mensi deformaci obrobku,
vy$§i trvanlivost bfitd a vy$si opakova-

nou presnost po vymeéné nastroje nebo
destic¢ek. Kazdy nastroj ma odpovidajicim
zplsobem vyfeSeno upnuti desticky (Sroub,
klin, kazeta apod.), coz podporuje bezvad-
nou funkci frézy.

Valcové a kotoucové frézy

Vlajkovou lodi mezi nastroji tohoto vyrobce
jsou vélcové ¢elni frézy MULTIRING. Jde

0 mimoradné vykonny nastroj skladany

z jednotlivych krouzkd. V kazdém z nich
jsou tangencialné stfidavé ulozené levé

a praveé britové destiCky, kazda se Ctyfmi
feznymi hranami. Nastroj se vyrabi v roz-
sahu pr@imérd 32-125 mm, krouzky Ize
skladat az do ¢inné délky 2,5xD. Maximalni
Sitka zabéru ae = 0,2xD. Diky stfidavému
usporadani britovych desticek se vzajem-
né eliminuji fezné sily, vibrace jsou mensi
a fez mimoradné hladky. Sily pfenasené do
vietena stroje jsou ve srovnani s klasickou
podobou takovych nastrojd vyrazné nizsi.
Vyhodou skladané konstrukce s krouzky

je také skutecnost, Ze po pfipadné kolizi
nastroje jsou vzniklé skody minimalni,
postaci vymeénit poskozeny krouzek. Diky
poctu feznych hran je provoz néstroje velmi
ekonomicky. Varianta nastroje s ozna¢enim
MM90 ma axiélni vyrovnavani britovych
desticek, a je ur€ena pro frézovani tézko
obrobitelnych materiald s vétsi Sitkou
zabéru.
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Kotoucové frézy AVANTEC predstavuji
Spicku mezi timto typem nastrojd. Vyrabi se
v provedeni s klasicky uloZenou desti¢kou
trojuhelnikového tvaru (v rozmérech od
63 do 250 mm) nebo tangencialné ulo-
Zenou destic¢kou se ¢tyfmi feznymi hra-
nami (prdméry od 125 do 250 mm). Diky
stfidavému usporadani desti¢ek (v kazdém
nastroji jsou levé a pravé) maji tyto frézy
velmi klidny fez.

Pro dokonc&ovani ploch s vysokymi
naroky na rovinnost a drsnost povrchu

Sily vzniklé béhem
fezného procesu jsou
mensi, tim je i mensi
zatizeni stroje.

doporucujeme nasadit dokon&ovaci frézu
FINAVANT EK90. Rezné destitky jsou ulo-
Zeny v pohyblivych kazetach, které se daji
velmi snadno sefidit. Geometrie destic¢ek
je unikatni, a Ize docilit mimoradné kvalitni
obrobenou plochu. Frézy se vyrabégji

v rozmérech od 63 do 160 mm, pfidavky
na dokonceni plochy jsou v rozsahu
0,1-0,3 mm.

Nejlepsich vykon( ve frézovani ploch
litinovych dilcl dosahuje fréza s oznace-
nim SIGNAVANT. Jako u v8ech predcho-
zich skupin nastrojd, i zde nelze nezminit
mimoradné klidny prébéh obrabéni. Bfitové
desti¢ky s osmi feznymi hranami (opét
uloZené tangencialné) vedou k velmi zaji-
mavym ekonomickym zavériim z hlediska
navratnosti nakupu. Diky velkému Ubéru
(ap az 7 mm) patfi nastroj s mnoZstvim
odebraného materidlu za jednotku ¢asu do
svétové $picky. Vyrabi se v rozmérech od
50 do 160 mm.

Distribuci nastroj& AVANTEC v Ceské
republice zajistuje plzenska firma
HOFMEISTER, a to véetné kompletniho ser-
visu, od navrhu technologie az po odzkou-
Seni a nasazeni do provozu. Kratka videa
s ukazkami jednotlivych nastrojl je mozné
nalézt na kanalu YouToube vyrobce. B

Stanislav Skabraha, Hofmeister
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