TEMA NASTROJE PRO TRISKOVE OBRABENI

HYBRIDNi NASTROJE - NOVA CESTA
V TRENDECH OBRABENI

O hybridnim nastroji mluvime tehdy, pokud je nosna konstrukce nastroje
z kovu doplnéna o kompozitni konstrukci z epoxidu a uhlikovych
vlaken. Toto provedeni mize ve vétsiné parametr( prekonat standardni

celokovoveé nastroje.

Dfed tfemi roky uvedla firma HOF-
MEISTER na strankach TechMa-
gazinu ¢lanek s nazvem: Hyb-
ridni nastroje — nova cesta v trendech
obrabéni? V ¢lanku byla popsana nové
vyvinuta hybridni nastréna frézovaci hlava
o priméru 160 mm vcetné jejiho srovnani
se standardni frézovaci hlavou. Vysledky
zkousek, které jsme udélali v roce 2018,
napovédély, Ze hybridni provedeni mize
ve vétsiné parametrll pfekonat standard-
ni celokovové nastroje, a tak pozitivné
ovlivnit fezny proces i jeho ekonomiku.
V dnesnim ¢lanku predstavime dalsi hyb-
ridni frézovaci nastroj, u kterého jsou jeho
vyhody naprosto zfetelné. Proto v titulu
¢lanku zmizel otaznik.

Vyvoj ovliviuje zakaznik

Na vyvoji a vyrobé hybridnich nastrojl
se podili dvé spolecnosti: plzenska firma
HOFMEISTER, specialista na techno-
logii tfiskového obrabéni véetné vyvoje

20| 04-2021

1]

Hybridni kazetova
kotoucova fréza nové
konstrukce
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Sestava hybridnich
kotoucovych fréz na trnu
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Detail sestavy hybridnich
kotoucovych fréz na trnu
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Prvni hybridni frézovaci
hlava (@ 160 mm) vyvinuta
vr.2018.
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a vyroby specidlnich nastroj, a susicka
spolec¢nost CompoTech PLUS, speci-
alista na vyvoj a vyrobu kompozitnich
pramyslovych prvka.

Na samém zacatku procesu vyvoje
a vyroby hybridniho nastroje je definova-
né zadani zakaznika pozadujiciho vyrazné
zlep$eni nékterych ukazatell fezného
procesu. Mezi tyto ukazatele patfi napfi-
klad zvySeni feznych podminek, zvySeni
zivotnosti bfitovych desticek, snizeni
zatizeni vietena stroje, omezeni vibraci,
snizeni hlu¢nosti pfi obrabéni, zlepseni
kvality obrobené plochy. Pokud panuje
shoda, vznikne navrh nastroje a po jeho
schvaéleni se pristoupi k samotné vyrobé.
Kovovy nosi¢ vyrobi firma HOFMEISTER,
kompozitni ¢ast k ni ,pfivaze* Com-
poTech PLUS. Celkové dokonceni pak
probihd opét v Plzni.

Jednim z takovych zadani byl
pozadavek zakaznika na zefektivnéni
a zlevnéni procesu obrabéni kotou-
¢ovymi frézami. Jedna se o frézovani
bokl a dna drazky ve vykovku z oceli
vy$sSi pevnosti na horizontalnim obra-
bécim centru s maximalni povolenou
hmotnosti nastroje 25 kg. Dosud
zékaznik frézoval sadou dvou kotou-
Sovych fréz o prdméru D 200 mm
s 12 zuby a obrabéni probihalo na dva
prlichody nastroje. Hmotnost sady
byla 15,8 kg. Cilem bylo pouziti ¢tyf
kotou€ovych fréz pfi dodrzeni limitu
hmotnosti 25 kg, a tim zkraceni ¢asu
obrabéni na polovinu. Vyvojafi firem
HOFMEISTER a CompoTech PLUS
prisli s navrhem hybridni kotoucové
frézy o hmotnosti 4,06 kg, tzn.
16,24 kg pro celou sadu kotou€ovych
fréz. Diky jiné konstrukci nastroje se
podafilo zvysit pocet zubl z plvod-
nich 12 na 16.
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Prestoze bylo nutné
snizit posuv na zub,
diky vy$Simu poctu
zub( a moZnosti pouzit
vyrazné vysSi feznou
rychlost se podarilo
zkratit Cas obrabéni

ze 45 vtefin na 10.

Jaké benefity toto feSeni zakaznikovi
pfineslo? Pfipominam, Ze v plvodnim
zadani byl pozadavek na zkraceni ¢asu
frézovani na polovinu. Pfestoze bylo
nutné snizit posuv na zub, diky vyS$Simu
poctu zubl a moznosti pouzit vyrazné
vy$Si feznou rychlost se podafrilo zkratit
€as obrabéni ze 45 vtefin na 10 vte-
fin. Vysledek daleko predcil o¢ekavani
zakaznika.

Shrnuti
Tento pfiklad potvrzuje, Ze postup firem
HOFMEISTER a CompoTech PLUS ve

vyvoji hybridnich ndstrojl je spravny.

Ukazuje také cestu pro hledani dalSich

vhodnych aplikaci. Na za¢atku mdze stat

napfiklad pozadavek na snizeni

hmotnosti nastro-
je. Vibrace

pfi obrabéni

znamenaji Cas-

to nizsi fezné
podminky, nizsi
trvanlivost feznych hran
nebo horsi kvalitu obrobenych ploch.
V téchto pfipadech miZe znamenat nasa-
zeni hybridniho nastroje vyrazné zlepseni
produktivity a snizeni nakladd.

V popisovaném pfipadé ma hybridni na-
stroj zhruba polovi¢ni hmotnost ve srovnani
se standardnim celokovovym provedenim,
proto bylo mozné zvysit pocet kotouco-
vych fréz v sadé, a pfi tom neprekrogit limit
dany strojem a jeho zasobnikem nastrojd.
Moznost zvysit feznou rychlost i pocet
zubl znamena i pfi snizeném
posuvu na zub vyrazné vyssi pracovni
posuv — doba obrabéni se zkrati o 78 %.

Hybridni fréza se pfi obrabéni chova
daleko klidnéji nez nastroj standardni,
nedochazi k vibracim. To vede ke zvyseni
trvanlivosti feznych hran bfitovych desti-
¢ek, v nagem pfipadé z plvodni hodnoty
250 obrobenych kust na 1200 obrobenych
kusu.

PFi nasazeni hybridniho nastroje je
zretelné, Ze hlu¢nost pfi fezu je vyrazné
nizs8i. To znamena nizsi vibrace a tim
i mensi zatizeni vietena stroje. A nizsi
vibrace se projevily i v kvalité obrobené
plochy — nejsou na ni patrné stopy po
obrabéni. Celkova navratnost investice
do hybridnich nastrojd dosahla hodnoty
tfi mésice. &
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- prodej nastrojti, nafadi a méfidel pro kovoobrabéni

» technické poradenstvi a tvorba kompletnich technologii
obrabéni vcetné programovani

« konstruovani ve 3D (CAD/CAM)
- vyroba standardnich a specidlnich VHM a VBD néstroji
- vyroba upinacich, méficich a montaznich pfipravk

- montaz a servis filtracnich systém pro obrabéni kovii

- vyroba, montaz a servis vysokotlakych agregat
pro CNC stroje

« vyroba a montaz moduldrnich skfini



